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1. Badania przeprowadzono:

2. Nazwa badanych wyrobow:

3. Oznaczenie typéw produkowanych
drzwiczek wyczystkowych:

4, Producent:

5. Zespot prowadzacy badania:

Osérodek Szkolenia i Rzeczoznawstwa,
Stowarzyszenie Naukowo — Techniczne
Inzynieréw i Technikow

Przemyshi Naftowego i Gazowniczego
31-510 Krakow

ul. Rakowicka 21/4

Akcesoria kominowe — drzwiczki wyczystkowe
przeznaczone do komindéw i systemow
kominowych dla budownictwa

typu: DK BIALE XXX/XXX
DK KWAS XXX/XXX
DKZ BIALE XXX/XXX
DKZ KWAS XXX/XXX

F.H.P. PRODMAX ROBERT LICHON
05-806 Sokotéw
ul. Sokotowska 38

Imig¢ 1 nazwisko Stanowisko Podpis
Badania Rzeczoznawca-

Bolestaw Gawor - 7
wykonat Specjalista ( N ]
N?dz()r Zhiemiew A. Talach Rzeczoznawca-

merytoryczny igniew A. Talac Weryfikator

nad badaniami

Sprawozdanie
opracowal

Iwona Stachurek

Starszy Specjalista

Zatwierdzit

Katarzyna Matuszewska

Dyrektor OSiR

Sprawozdanie zawiera 16 ponumerowanych i podpisanych stron.
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Nazwa wyrobu: Akcesoria kominowe — drzwiczki wyczystkowe przeznaczone do kominéw
i systemow kominowych dla budownictwa — drzwiczki wyczystkowe firmy PRODMAX.
Dane techniczne badanych wyrobow przedstawiono w Tabeli 1 niniejszego sprawozdania.

Tabela 1. Wymiary nominalne drzwiczek wyczystkowyeh firmy PRODMAX.

Tabela 1.
. Wymiar nominalne Rodzaj materialu
Lp. Typ drzwiczek A x B [mm]

1 140 140 | Drowiczki DK BIALE i DKZ
BIALE wykonane sg ze stali DCO01

Z 140 210 malowane proszkowo.

3. | DK BIALE XXX/XXX 140 270 I Drzwiczki DK KWAS i DKZ
KWAS wykonane sa z blachy

4. | DK KWAS XXX/XXX 150 150 114301

5. | DKZBIALE XXX/XXX 150 200 | Oznaczenie DKZ odnosi si¢ do
drzwiczek ZARO wyposazonych

6. DKZ KWAS XXX/XXX 200 200 dodatkowo w izolacje termiczng z
welny mineralnej.

7 200 250 Wszystkie produkowane drzwiczki
posiadajg uszczelnienie z tektury
termoizolacyjne;.

Producent:

F.H.P. PRODMAX ROBERT LICHON
05-806 Sokolow
ul. Sokotowska 38

Termin badan:

Data rozpoczecia: 12.07.2016
Data zakonczenia; 22.08.2016

Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzeZone. Podpis
Woprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody VI
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1. ZAKRES BADAN

Sprawozdanie z badan typu wyrobu budowlanego o nazwie: ,,Akcesoria kominowe —
drzwiczki wyczystkowe przeznaczone do komindw 1 systemOw kominowych dla
budownictwa”, Badania Typu przeprowadzono w odniesieniu do zasadniczych wymagan
Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego 1 Rady Europy nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011
oraz Ustawy o Wyrobach Budowlanych z dnia 25 czerwca 2015 r. (Dz. U. z 2015 r. poz.
1165) oraz normy zharmonizowanej PN-EN 1856-2:2009.

2. DOKUMENTY STANOWIACE PODSTAWE

1.  Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego 1 Rady Europy nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011 ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzenia do obrotu wyrobow
budowanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG.

2. Rozporzadzenie Delegowane Komisji (UE) NR 574/2014 z dnia 21 lutego 2014 r.
zmieniajace zatacznik III do rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr
305/2011 w odniesieniu do wzoru, ktéry nalezy stosowac przy sporzgdzeniu deklaracji
wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych.

3.  Prawo Budowlane. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 (Dz. U. z 1994 Nr 89, poz. 414

z pOzniejszymi zmianami).

4. Ustawa z dnia 25 czerwea 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy
— Prawo budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz
ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2015 r. poz. 1165).

5.  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

6.  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spelia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposdb oznaczenia wyrobu znakiem CE.

7. PN-EN 1443:2005 ,,Kominy — Wymagania ogdlne.”

8.  PN-EN 1856-2:2009 , Kominy — Wymagania dotyczace komindw metalowych — Czesé
2: Metalowe kanaly wewnetrzne i metalowe fgczniki.”

9. PN-EN 1859:2009 ,,Kominy - Kominy metalowe - Metody badan.”
10. PN-EN 13069:2007 ,.Kominy - Ceramiczne obudowy systemow kominowych”.

11. PN-EN 15287-2:2007 ,Kominy — Projektowanie, instalowanie, przekazanie do
eksploatacji — Cze$¢ 2: Kominy przeznaczone do urzadzen grzewczych z otwartg
komorg spalania.”

12. PN-B-03430:1983 ,,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosei publicznej — Wymagania.”

13. PN-B-10425:1989 ,.Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly —
Wymagania techniczne 1 badania przy odbiorze.”

Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody |

Niniejszy dokument jest wlasno$cia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis
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14. PN-EN 10025-1:2007 ,,Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czesé
1: Ogdlne warunki techniczne dostawy.”

15. PN-EN 10088-1:2007 ,,Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje”

16. Atest materialowy nr 0027302380/000007 z dnia 14.04.2016 r. wydany przez ISD
DUNAFERR ZTR., 2400 DUNAUJVAROS, VASMU TER 1.-3. na blache stalowa
DC 01 (zgodnie z normg EN 10131:2006)

17.  Karta charakterystyki: Farba proszkowa poliestrowa typu TGIC wydana przez Inver
Polska Sp. z 0,0. u. Metalowcdw 49, 39-200 Debica.

18. Karta charakterystyki: Tektura termoizolacyjna Europolit typ 1200 wydana przez
Europolit Sp. z 0.0. ul. Kosteckiego 9H, 58-305 Watbrzych.

19.  Atest materiatowy nr 16K0032681-01 V01 z dnia 17.06.2016 r wydane przez Aperam
Genk Swinnenwijerweg 5, Poort Genk 7523 3600 Genk, Belgium na blache ze stali
stopowej 1.4301.

3. IDENTYFIKACJA PRZEDMIOTU BADAN TYPU

Przedmiotem badan typu sa drzwiczki wyczystkowe do przewoddéw kominowych zgodnie
z wymaganiami PN-EN 1856-2:2009 ,Kominy — Wymagania dotyczace komindow
metalowych — Czg¢s¢ 2: Metalowe kanaly wewnetrzne i metalowe taczniki”, PN-EN
13069:2007 ,Kominy - Ceramiczne obudowy systemdéw kominowych” oraz PN-B-
10425:1989 ,Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly —
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.” Do badan producent dostarczyt dwie pary
drzwiczek malowanych o wymiarach nominalnych 140x140 oraz 140x210.

4. SPOSOB POBRANIA PROBEK

Sposob pobrania: pobdr losowy wg. normy PN-EN 03010:1983 metoda chybit trafit
z magazynu wyrobow gotowych firmy PRODMAX z zakresu $rednic bedacych aktualnie na
stanie magazynu.

5. WARUNKI BADAN

Badania przeprowadzono przez Rzeczoznawcow i Specjalistdw Stowarzyszenia Naukowo
— Technicznego Inzynieréw i Technikow Przemyshu Naftowego 1 Gazowniczego Osrodek
Szkolenia 1 Rzeczoznawstwa w warunkach srodowiskowych badan zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 1856-2:2009 i PN-EN 1859:2009, na specjalnych stanowiskach badawczych,
w wydzielonym specjalistycznym Laboratorium Zaktadowym firmy DARCO Sp. z o.0.,
badania termiczne przeprowadzono w Instytucie Metali Niezelaznych Akademii Gérniczo-
Hutniczej w Krakowie.

Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzeZone. Podpis
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody W
]
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6. IDENTYFIKACJA WYROBU

Drzwiczki wyczystkowe wykonane sg zgodnie z dokumentacjg techniczng firmy
PRODMAX. Elementami sktadowymi drzwiczek sa: obudowa drzwiczek, ramka, drzwiczki
na zawiasach wyposazone w zamek, uktad amortyzujacy, element uszczelniajacy TEKTURA
TERMOIZOLACYINA Europolit typ 1200 o wysokiej odpornosci termicznej i WEENA
MINERALNA. Drzwiczki wyczystkowe wykonane sg w nastepujacych wersjach:

e wersja | —drzwiczki wykonane ze stali stopowej 1.4301 (Fot. 1);
e wersja 2 — drzwiczki wykonane ze stali stopowej 1.4301 izolowane wewnetrznie
weing mineralng (Fot. 2);

e wersja 3 —drzwiczki wykonane ze stali DCO1 malowane proszkowo (Fot. 3 i 4);

e wersja 4 — drzwiczki wykonane ze stali DCOl malowane proszkowe izolowane

wewngtrznie wetng mineralna.

Obudowa drzwiczek wykonanych ze stali DCOl pokryta jest warstwa lakieru
proszkowego wysokotemperaturowego. Dla zapewnienia szczelnosci drzwiczek w frontowej
czesci zamontowany jest zamek z obrotowym ryglem. Drzwiczki wykonane ze stali stopowej
1.4301 maja wykonana specjalng ostong termiczng, dokrgcang dwoma $rubami (Fot. 2).

W czasie eksploatacji komina drzwiczki wyczystkowe muszg by¢ zamkniete. Otwarcia
drzwiczek moze dokonywa¢ jedynie osoba uprawniona. Montaz drzwiczek nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z instrukcja producenta ze szczegdlnym uwzglednieniem
doszczelnienia ramki mocujace] w konstrukeji komina.

Drzwiczki wyczystkowe produkowane sa w wymiarach przedstawionych w tabeli 2.

Tabela 2. Wymiary drzwiczek wyczystkowych produkowanych przez firme PRODMAX.

Lp. | Typ drzwiczek | Wymiar nominalny A x B [mm]
140/140; 140/210; 140/270
DK BIALE 150/150; 150/200
200/200; 200/250
140/140; 140/210; 140/270
DK KWAS 150/150; 150/200
200/200; 200/250
DKZ BIALE 140/140; 140/210; 140/270
DKZ KWAS 140/140; 140/210; 140/270

Niniejszy dokument jest wiasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody by #) z[
Dyrektora Osrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione. %
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Fot. 1. Drzwiczki wykonane ze stali Fot. 2. Drzwiczki wykonane ze stali
stopowej 1.4301 — front. stopowej 1.4301 — strona
wewnetrzna izolacja termiczna.

Fot. 3. Drzwiczki malowane wykonane ze  Fot. 4. Drzwiczki malowane wykonane ze
stali DCO1 - front. stali DCO1 - strona wewngtrzna.

Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody

Niniejszy dokument jest wiasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis
Dyrektora Osrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione. ’W
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7. PROGRAM BADAN I UZYSKANE WYNIKI

Program badan, cechy, wymagania, sposoby badan i stwierdzenie zgodnosci wynikéw
z wymaganiami przedstawiono w Tabeli 3.

Tabela 3. Program badan, cechy, wymagania, sposoby badan i stwierdzenie zgodno$ci
wynikéw z wymaganiami.

Tabela 3
> - Stwierdzenie
Wymagania wg norm Metody badan wg .
Lp | Badana.cecha przedmiotowych norm przedmiotowych zgodnoscfl £
wymaganiami
1 2 3 4 5
Sprawdzenie Porownanie z atestem
1. o PN-EN 10025-1:2007 - Jest zgodny
materiatow PN-EN 10088-1:2007 materialowym
5 Sprawdzenie | PN-EN 1856-1:2009 p. PN-EN 1856:2009 Jest zood
) wymiarow 51152 p. 5.2; Zatacznik A 1.1 e 4
Sprawdzenie PN-EN 1670:2008
3. powlok (dla drzwiczek PN-EN 1670:2008 Jest zgodny
ochronnych malowanych)
4 Sprawdzenie PN-EN 1856-1:2009 PN-EN 1859:2009 Jest zaod
) szczelnosci p. 6.3 p-4.4. estzgodny
Wytrzymatosé
Wytrzymatosé mechaniczna na PN-EN 1856:2009 0.6.1.1.2 Jest z00d
5. mechaniczna $ciskanie PN-EN ' P01 1 est zgodny
1856-1:2009 p.6.1.1.1
6 Badania PN-EN 1856-1:2009 PN-EN 1856-2:2009 Jest zood
: termiczne p.6.4.3 p. A.7.1.3, Rys. A.5 B 25000y
Bezpieczenstwo
7 pozarowe. PN-EN 1856-1:2009 klasa A1 wg. PN-EN —
‘ Reakcja na p. 6.2.1 13510-1:2004 est zgodny
ogien.
Odpornos¢ na
8. zamarzanie i PN-EN 1856-1:2009 PN-EN 1856:2009 p.6.5.2 Jest zgodny
odmarzanie p.6.5.3

Niniejszy dokument jest wiasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone.
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody
Dyrektora Oérodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione,
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8. ZESTAWIENIE WYNIKOW BADAN

8.1. SPRAWDZENIE MATERIAY.U

Sprawdzenie materialu polegalo na kontroli posiadanych przez producenta atestow,
$wiadectw odbioru materialéw lub innych dokumentéw kontroli okre$lonych w PN-EN
10204:2006 oraz na poréwnaniu zgodnosci uzytych materialéw z okreslona w dokumentaciji

konstrukcyjne;.

8.2. SPRAWDZENIE WYMIAROW

Wymiary elementow akcesoriéw kominowych - drzwiczek wyczystkowych do
przewodoéw kominowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja konstrukcyjng producenta
firmy PRODMAX i wielkoscig typoszeregu wymiaréw katalogowych. Dopuszczalne
tolerancje wykonania zgodnie z Tabelg 4 i 5. Sprawdzenie wymiaréow przeprowadzono
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi o wymaganej dokiadnosci pomiaru. Srednie
wyniki badan dla losowo wybranych drzwiczek wyczystkowych zamieszczono w Tabeli 4 i

9
Tabela 4. Srednie wyniki pomiaru drzwiczek wyczystkowych produkeji
PRODMAX wykonanych ze stali 1.4301.
Tabela 4.
Wymiar nominalny Wymiar zmierzony | Dopuszczalna odchylka

Lp. |drzwiczek wyczystkowych przewodu wymiarowa

[mm] [mum] [mm]
1. 1413 x 141,8
L. 142,0 x 141,5
3. 140x140 140,6 x 142,1 +3
4. 141,9x 1424
5. 1423 x 141,7
6. 1409 x 212,0
[ 141,7x 212,2
8. 140x210 141,8x211,9 +3
9. 141,7x 212,1
10. 142,0 x 211,5

Niniejszy dokument jest wiasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone, Podpis
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpoyvszechnianie niniej_szego dokgmentu bez zgody ~
Dyrektora Osrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione. ! @
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Tabela 5. Srednie wyniki pomiaru drzwiczek wyczystkowych produkcji

PRODMAX wykonanych ze stali DC01 malowanych.

drzwiczek wyczystkowych przewodu
[mm] [mm]

=
b

Tabela S.

Wymiar nominalny Wymiar zmierzony | Dopuszczalna odchylka
wymiarowa

140,8 x 141,6
141,4 x 142,5
140x140 140,6 x 141,0
142,3 x 140,9
141,5x 1424

[mm]

141,6 x 211,4
141,4x212,5
140x210 142,85 2114
141,6 x211,4
141,7x 211,5

|30 LB O (LN e [ g B | e

[u—y
o

8.3. SPRAWDZENIE POWLOK OCHRONNYCH

Sprawdzenie powlok ochronnych drzwiczek malowanych proszkowo wykonanych ze stali
DCO01ldokonano przy pomocy przyrzadu ULTRAMETR AB400 firmy METRISON. Wyniki

zamieszczono w Tabeli 6.

Fot. 5. Przy;zad do pomiaru grudrs'iéiiﬁi;bwlok ochronnych.

Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis

Dyrektora Ogrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione.
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Tabela 6. Srednie wyniki pomiaréw powlok lakierowych drzwiczek wyczystkowych

DCO01.
Tabela 6.

. Grubo$é Srednia

Lp ;fz)::iig warstwy Tolerancja grubosé

lakieru blachy

[mm] [pm] [wm] [mm]

1. 89
2. 106

3. 140x140 103 1 +0,06
4. 116
5. 97
7. 92

8. 140x210 04 140,06
9. 125
10. 118

8.4. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

Probe szezelnosci przeprowadzono na specjalnym stanowisku — Fot. 6 na rurach prostych
polgczonych z zespotem drzwiczek wyczystkowych zabudowanych w metalowej obudowie,
dodatkowo uszczelnionych silikonem wysokotemperaturowym.

Stanowisko do proby szczelnosci wyposazone jest w zrédlo sprezonego powietrza, z
regulacjg przeplywu i jego pomiarem przy uzyciu aparatu Wohler. Wlot przewodu zaslepiono
przy uzyciu specjalnego balonu i podlaczono do Zrédta cisnienia, wylot badanego przewodu
szczelnie zaslepiono drugim balonem bedacym na wyposazeniu aparatu typu Wohler.
Badanie szczelnosci drzwiczek wyczystkowych przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 1859:2009. W czasie proby uktad zasilano cisnieniem w klasie N2 20 Pa. Na
Fot.7 przedstawiono aparat Woéhlera . Wyniki badan przedstawiono w Tabeli 7 i 8.

Niniejszy dokument jest whasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis

Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody |/ A}
Dyrektora Osrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione. ;@
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Fot. 6. Stanowisko do badan szczelnosci
drzwiczek rewizyjnych.
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Fot, 7. Aparat typu Wohler do pomiaru
szczelnosci drzwiczek
wyczystkowych.

Tabela 7. Wyniki pomiaréw szczelnosci drzwiczek wyczystkowych produkeji
PRODMAX wykonanych ze stali 1.4301.

Tabela 7.
n})?;::;?;y Dlugosé Cisnienie
. badanych |prébne klasy o i .
Lp drzwiczek przewodow* N2 Wyniki badan Uwagi
wyczystkowych
[mm] [m] [Pa]
1. szczelny
2 140x140 szczelny Klasa ci$nienia
3. ) 20 szczelny probnego N2
4, szczelny zgodnie z
5. 140x210 szezelny normg PN-EN
6. szczelny 1856-2
Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX, Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody |/ i 4
Dyrektora Oérodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione.
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Tabela 8. Wyniki pomiaréw szczelnosci drzwiczek wyczystkowych produkeji
PRODMAX wykonanych ze stali DC01 malowanych.

Tabela 8,
Wymiar Dlugosé Ci$nienie

drzwiczek badanych |proébne klasy . . .

Lp. wyczystkowych | przewodow* N2 Wyniki badan Uwagi
[mm] [m] [Pa]
7 szczelny
8. 140x140 szczelny Klasa cisnienia
9. szczelny probnego N2
~2 20 5

10. szczelny zgodnie z
11. 140x210 szczelny normg PN-EN
12, szczelny 1856-2

8.5. WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Wytrzymato$¢ mechaniczna akcesoridéw kominowych - drzwiczek wyczystkowych do
przewodow kominowych zgodna z wymaganiami PN-EN 1856 p. 6.1.1.1 wedlug
deklarowanych parametrow przez producenta w dokumentacji technicznej. Badaniom zostaly
poddane drzwiczki wyczystkowe malowane DCO1 oraz drzwiczki wyczystkowe ze stali
1.4301. Podczas badania drzwiczki obecigzono, deklarowanym przez producenta, ciezarem
0,5 kN. Po badaniach nie stwierdzono odchylen, zmiany ksztattu, dziatania mechanizmu
zamykania oraz peknie¢ powlok ochronnych drzwiczek wyczystkowych.

8.6. BADANIA TERMICZNE

Badania termiczne akcesoridw kominowych i drzwiczek wyczystkowych do przewodow
kominowych wykonano dla deklarowanych temperatur przez producenta w specjalnych
piecach grzewczych wysokotemperaturowych na Akademii Goérniczo — Hutnicze] w
Instytucie Metali Niezelaznych (Fot. 8 i 9). Wyniki podano w Tabeli 9 i 10.

Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis

Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody |[{ ./
Dyrektora O$rodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione. | = I,(
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Fot. 8. Komora pieca do badan
wysokotemperaturowych.

Fot. 9.

Przebieg

Numer;
2016/7/K/Rz-03

badan

termicznych

drzwiczek wyczystkowych.

Tabela 9. Wyniki badan termicznych drzwiczek wyczystkowych produkeji PRODMAX
wykonanych ze stali 1.4301.

Tabela 9.
. Stan
Deklaroyani Temperatura Wymiary powierzchni Uwagi
temperatura przez ” badanych P Vi
Lp. badan . uszczelniajgcej
producenta drzwiczek .
po badaniach
[° (] [° C] [mm] ocena wzrokowa

1. 140x140 dobry -
2. 2 20 140x210 dobry i
3. o 140x140 dobry -
4 600 0 120x210 dobry -

Tabela 9. Wyniki badan termicznych drzwiczek wyczystkowych produkeji PRODMAX
wykonanych ze stali DC01 malowanych.

Tabela 9.
; Stan
Dok axiami Temperatura Veymury powierzchni Uwagi
temperatura przez " badanych PR
Lp. badan . uszczelniajgcej
producenta drzwiczek :
po badaniach
P [° C] [mm] ocena wzrokowa

1. 140x140 dobry -
2 Ll L5 140x210 dobry -
3. o 140x140 dobry -
A 200 250 140x210 dobry -

Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone.
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody
Dyrektora Odrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione.
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8.7. BEZPIECZENSTWO POZAROWE. REAKCJA NA OGIEN

Akcesoria kominowe - drzwiczki wyczystkowe do przewodéw kominowych i
wentylacyjnych spetniajg wymagania klasy Al wedtug PN-EN 13510-1:2004 ,Klasyfikacja
ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien” bez koniecznosci przeprowadzania badan reakcji na ogien.

8.8. ODPORNOSC NA ZAMARZANIE I ODMARZANIE

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1856-2 p.6.5.2. drzwiczki wyczystkowe produkeji
PRODMAX jako elementy wykonane z metalu spelniajg wymagania dotyczace odpornosci
na zamarzanie i odmarzanie.

9. SPIS TABEL

Tabela 1.  Wymiary nominalne drzwiczek wyczystkowych firmy PRODMAX.

Tabela2.  Wymiary drzwiczek wyczystkowych produkowanych przez firme
PRODMAX.

Tabela3.  Program badar, cechy, wymagania, sposoby badan i stwierdzenie zgodnosci
wynikéw z wymaganiami.

Tabela4.  Srednie wyniki pomiaru drzwiczek wyczystkowych produkcji PRODMAX
wykonanych ze stali 1.4301.

Tabela 5.  Srednie wyniki pomiaru drzwiczek wyczystkowych produkcji PRODMAX
wykonanych ze stali DC0O1 malowanych.

Tabela 6.  Srednie wyniki pomiaréw powtok lakierowych drzwiczek wyczystkowych
DCOL. :

Tabela 7. Wyniki pomiardw szczelnosei drzwiczek wyczystkowych produkeji
PRODMAX wykonanych ze stali 1.4301.

Tabela 8.  Wyniki pomiarow szczelnosei drzwiczek wyczystkowych produkcji
PRODMAX wykonanych ze stali DC01 malowanych.

Tabela 9.  Wyniki badan termicznych drzwiczek wyczystkowych produkeji PRODMAX
wykonanych ze stali 1.4301.

Tabela 10. Wyniki badan termicznych drzwiczek wyczystkowych produkcji PRODMAX
wykonanych ze stali DC0O1 malowanych.

Niniejszy dokument jest wlasnoscia PRODMAX. Wszelkie prawa autorskie zastrzezone. Podpis
Wprowadzanie zmian, kopiowanie i rozpowszechnianie niniejszego dokumentu bez zgody N 4
Dyrektora Osrodka Szkolenia i Rzeczoznawstwa jest zabronione. ]
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10. SPIS FOTOGRAFII.

Fot: I Drzwiczki wykonane ze stali stopowej 1.4301 — front.

Fot. 2. Drzwiczki wykonane ze stali stopowe] 1.4301 — strona wewnetrzna.
Fot. 3. Drzwiczki malowane wykonane ze stali DCO1 - front.

Fot. 4. Drzwiczki malowane wykonane ze stali DCO1 — strona wewnetrzna.
Fot. 5. Przyrzad do pomiaru grubosei powtok ochronnych.

Fot. 6. Stanowisko do badan szczelnoscei drzwiczek rewizyjnych.

Fot. 7. Aparat typu Wohler do pomiaru szczelnosei drzwiczek wyczystkowych
Fot. 8. Komora pieca do badan wysokotemperaturowych.

Fot. 9. Przebieg badan termicznych drzwiczek wyczystkowych.
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